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Blick von den Stapelpldtzen in Richtung der Blockbandségen von Resch & 3:

links die alte, rechts die neue ES 1050 Profi, in der Mitte die Biirstmaschine
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OSENSTATTER HOLZ & FURNIER

Die bestehende ES 1050 Profi (li.) ist auf Stammldngen von 14 m ausgelegt,
wahrend es bei der neuen 8 m sind

Zweite Blockbandsige...

... fiir eine deutliche Leistungssteigerung

& Martina Néstler Osenstatter Holz & Furnier

Vor fiinf Jahren investierte Ostenstitter Holz & Furnier aus dem ober-
bayerischen Schongau in seine erste stationédre Blockbandsige des
Typs ES 1050 Profi von Resch&3, Blumau/IT (s. Holzkurier Heft
19/2018, S. 11). Aufgrund der gestiegenen Nachfrage und der guten
Erfahrungen mit dem Siidtiroler Maschinenhersteller folgte unldngst
die nédchste ES 1050 Profi. ,Wir wollten unsere Kapazitét im Ein-
schnitt steigern, um uns kiinftig noch besser auf dem Markt positio-
nieren zu konnen'’, erlautert Geschiftsfiithrer Nico Osenstitter, der
gemeinsam mit seinem Vater, Othmar Osenstitter, die Geschicke des
Familienunternehmens leitet. Nach einem dreiwdchigen Umbau
ging die neue Blockbandsége im Februar in Betrieb. Diese installierte
Resch &3 parallel zur bestehenden Anlage aus dem Jahr 2018. ,Wir
waren und sind mit der Zusammenarbeit mit Resch&3 zufrieden
und haben uns darum erneut fiir diesen Ausstatter entschieden’; sagt
Nico Osenstitter. Zudem haben schon damals die Bearbeitungslinge
von 14m sowie die robuste Bauweise {iberzeugt. Die neue ES 1050
Profi ist auf eine Stammlédnge von 8m ausgelegt. Den maximalen
Stammdurchmesser beziffert Resch&3-Geschiftsfithrer Rudolf
Lantschner mit 1,1 m.

Automatikbetrieb mit zwei Blockbandsigen

Aber nicht nur die robuste Ausfiihrung spricht fiir die Stidtiroler An-
lage. Die eigentliche Besonderheit: Wie bereits die bestehende ES
1050 Profi arbeitet auch die neue im Automatikbetrieb. Damit kann
nur ein Mitarbeiter beide Blockbandsagen inklusive der kompletten
Mechanisierung bedienen, was vor allem in Zeiten des Fachkrifte-
mangels ein wesentlicher Vorteil ist. Beide Anlagen trennen bei
Osenstitter Eichenstimme zu diinnen Lamellen auf. Von beiden Sé-
gen werden die geschnittenen Werkstiicke nach hinten und danach
mittig auf einen Rollengang geschoben. Anschlieffend gelangt die
Schnittware durch eine Biirstmaschine und wird dann in eine von
vier Boxen absortiert. In der Regel trennt Osenstitter die Eichen-
stimme zu Lamellen mit 2 bis 8mm Stérke auf.

,Wir konnten innerhalb kiirzester Zeit die bestehende Maschine
umbauen und die neue parallel zur alten installieren. Die Biirstma-
schine, die vorher direkt hinter der Sage stand, haben wir mittig plat-
ziert und wird jetzt von beiden Maschinen mit Lamellen beschickt,
verdeutlicht Lantschner. Beide Anlagen verfiigen {iber einen 37 kW-
Frequenzumrichter. Damit ldsst sich die Geschwindigkeit des Band-
sageblattes regulieren. Die ES 1050 Profi sind mit hydraulischen Sé-
geblattdruckfithrungen, die so nah als moglich am Stamm positi-
oniertsind, ausgestattet. Damit vibriert das Sageblatt beim Einschnitt
nicht mehr und der Vorschub kann erhéht werden. Zudem gibt es

einen Strichlaser zur besseren Orientierung der Schnitth6he und
zum seitlichen Ablegen der Schwarte einen automatischen Brettab-
werfer.

»Speziell fiir den Automatikbetrieb ist die garantierte Schnittge-
nauigkeit wichtig. Das Blattversatz-Uberwachungssystem kontrol-
liert diese und reduziert den Vorschub beim Uberschreiten des vor-
gegebenen Toleranzbereichs', erldutert Lantschner. Die Offnung der
Sdgeblattfiihrungen wird im Automatikbetrieb ebenfalls stindig
iiberwacht. Im Notfall 6ffnet sich die rechte oder linke Fiihrung. Dies
entlastet den Bediener, welcher die gesamte Anlage und die Sortie-
rung der Lamellen kontrolliert. Die Schmierzentrale garantiert ein
permanentes Schmieren am Ségeblatt. Die Schmiermenge ldsst sich
optimal dosieren. Auslaufseitig ist das Forderband in der Hohe ver-
stellbar. Auswerfer beférdern die Lamellen, wie eingangs erwihnt, in
eine von vier Boxen. Danach werden sie hindisch gestapelt.

Die Leistungssteigerung aufgrund der zweiten ES 1050 Profi bezif-
fert Nico Osenstétter
mit etwa 70%. In
Schongau ist man
sich sicher, mit den
beiden Anlagen fiir
die Zukunft gut ge-
riistetzusein. ~ //
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Resch & 3-Geschaiftsfiihrer Rudolf Lantschner (mi.) mit Elias Resch, Peter Santa
(Seik), Massimo Dagostin (Seik) und Manuel Kofler (v. Ii.)
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